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AE-PLC-FMS15
SISTEMA DE FABRICACIÓN FLEXIBLE 15

ESPECIFICACIONES DE CONCURSO
AE-PLC-A. Estación de Alimentación de Piezas.

Tiene la función del suministro de la pieza base al sistema. El “AE-PLC-A” dispone de un almacén de piezas base que serán suministradas una a una al sistema mediante un cilindro neumático, una vez suministrada la pieza, se realiza una verificación de la posición de la pieza para poder activar el mecanismo que comprueba que la pieza tiene la forma correcta. Una vez realizada la comprobación, la pieza es desplazada de la estación al módulo de transporte lineal “AE-PLC-T” mediante un sistema de vacío con ventosas montadas en un brazo manipulador, para la continuación del proceso productivo.

Elementos incluidos:

Especificaciones:

    Montada con perfiles de aluminio.

    10 Piezas de trabajo de aluminio.

    Almacén vertical de piezas de trabajo.

    Mesa con cuatro ruedas con freno.

    Panel de control:

        Pulsador de emergencia tipo seta.

        Pulsadores de marcha y paro.  

        Conmutador Manual/Automático.

        Indicadores luminosos para señalización.

    Circuito neumático:

        Unidad de tratamiento de aire:

            Filtro-regulador con trampa de agua.

            Manómetro con indicador de doble escala.

            Válvula de cierre.

        Actuador neumático de simple efecto, cilíndrico:

            Material: acero inoxidable.

            Vástago normalmente recogido.

            Diámetro de 20 mm.

            Carrera de 100 mm.

        Actuador neumático de simple efecto, cilíndrico:

            Material: acero inoxidable.

            Vástago normalmente recogido.

            Diámetro de 10 mm.

            Carrera de 50 mm.

        2 actuadores neumáticos de doble efecto, perfilados:

            Material: acero inoxidable.

            Vástago normalmente recogido.

            Carrera de 200 mm.

        Actuador neumático de doble efecto, perfilado:

            Material: acero inoxidable.

            Carrera de 100 mm.

        2 electroválvulas neumáticas 3/2 monoestables.

        3 electroválvulas neumáticas 5/2 biestables.

        Tubos y racores identificados individualmente.

    Circuito de vacío:

        Eyectores de vacío de efecto venturi.

        4 ventosas planas de caucho NBR telescópicas montadas sobre una placa de aluminio.

        Vacuostato.

        Electroválvula neumática 3/2 monoestable.

    Sensores:

        2 sensores de efecto inductivo para comprobar la posición de la pieza.

        8 sensores final de carrera de efecto reed para comprobar la posición de los actuadores neumáticos.

   Elementos requiridos:

PLC: Modelos PLC disponibles de diferentes fabricantes: PANASONIC, SIEMENS, OMRON, MITSUBISHI,  ALLEN BRADLEY, etc. (AE-PLC-PAN, AE-PLC-SIE, AE-PLC-OMR, AE-PLC-MIT, AE-PLC-AB). 

   Elementos recomendados:

SAC. Equipo de Compresor Silencioso de Aire. 

Diseñado para trabajar con equipos de EDIBON. 

Motor monofásico de 340W.

Nivel de ruido reducido, máximo 40 dB.

Capacidad de la caldera: 9 litros.

Presión máxima: 8 bar o 0,8 MPa.

Caudal de aire máximo: 50 l/min.

Válvula de alivio de seguridad.

Interruptor de encendido/apagado.

Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire antes del filtro-regulador de aire.

Filtro-Regulador de aire (FR):

    Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire después del filtro-regulador de aire.

Filtro de aire con válvula de purga.

Regulador de la presión del aire de 0 a 8 bar.

Conector rápido de 6mm para tubos flexibles utilizados en neumática.

Indicador del nivel de aceite.

El equipo incluye el aceite necesario para su funcionamiento.

El equipo incluye los tipos de conectores necesarios para trabajar con los equipos de neumática diseñados por EDIBON. 

AE-PLC-M. Estación de Montaje.

Tiene la función del suministro de una segunda pieza y del ensamblaje de ésta a la pieza base que ya ha sido suministrada por el módulo anterior “AE-PLC-A”.

El “AE-PLC-M” dispone de un almacén vertical de piezas que serán suministradas una a una al sistema mediante un cilindro neumático, una vez detectada su posición, se activa el mecanismo que medirá si la pieza es correcta mediante un potenciómetro lineal. Tras la comprobación de la altura se procede a rechazar las piezas defectuosas que se almacenarán en un depósito de rechazo. Si la pieza tiene la altura requerida, un actuador neumático de pinza de agarre interno unida a un actuador neumático giratorio que funciona como brazo giratorio, ensamblará la nueva pieza en la pieza base ya suministrada por el “AE-PLC-A” y que llega a la estación “AE-PLC-M” a través del módulo de transporte lineal “AE-PLC-T”. La pieza es ensamblada en el propio “AE-PLC-T” para continuar con el proceso productivo.

Elementos incluidos: 

Especificaciones:

    Montada con perfiles de aluminio.

    15 piezas de trabajo.

    Almacén vertical de piezas de trabajo.

    Mesa con cuatro ruedas con freno.

    Almacén vertical de piezas.

    Panel de control:

        Pulsador de emergencia tipo seta.

        Pulsadores de marcha y paro.  

        Conmutador Manual/Automático.

        Indicadores luminosos para señalización.

    Circuito neumático:

        Unidad de tratamiento de aire:

            Filtro-regulador con trampa de agua.

            Manómetro con indicador de doble escala.

            Válvula de cierre.

        2 actuadores neumáticos de simple efecto, cilíndricos:

            Material: acero inoxidable.

            Vástago normalmente recogido.

            Diámetro de 20 mm.

            Carrera de 100 mm.

        Actuador neumático sin vástago de bandas:

            Material: acero inoxidable y aluminio.

            Carrera de 300 mm.

            Sensores de final de carrera en la posición de inicio y final deseados.

        2 pinzas neumáticas de agarre interno de doble efecto.

        Actuador neumático rotatorio.

        Actuador neumático rotatorio con vástago de 50mm de carrera.

        2 electroválvulas neumáticas 3/2 monoestables.

        4 electroválvulas neumáticas 5/2 biestables.

        Electroválvula neumática 5/3 centrada por muelles.

        Tubos y racores identificados individualmente.

    Sensores:

        Potenciómetro lineal de 20 mm de recorrido para la comprobación de la altura de la pieza.

        Sensor de efecto inductivo para comprobar la posición de la pieza.

        2 sensores de final de carrera para verificar la posición del mecanismo medidor.

        10 sensores final de carrera de efecto reed para comprobar la posición de los actuadores neumáticos.

   Elementos requiridos:

PLC: Modelos PLC disponibles de diferentes fabricantes: PANASONIC, SIEMENS, OMRON, MITSUBISHI,  ALLEN BRADLEY, etc. (AE-PLC-PAN, AE-PLC-SIE, AE-PLC-OMR, AE-PLC-MIT, AE-PLC-AB). 

   Elementos recomendados:

SAC. Equipo de Compresor Silencioso de Aire. 

Diseñado para trabajar con equipos de EDIBON. 

Motor monofásico de 340W.

Nivel de ruido reducido, máximo 40 dB.

Capacidad de la caldera: 9 litros.

Presión máxima: 8 bar o 0,8 MPa.

Caudal de aire máximo: 50 l/min.

Válvula de alivio de seguridad.

Interruptor de encendido/apagado.

Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire antes del filtro-regulador de aire.

Filtro-Regulador de aire (FR):

    Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire después del filtro-regulador de aire.

Filtro de aire con válvula de purga.

Regulador de la presión del aire de 0 a 8 bar.

Conector rápido de 6mm para tubos flexibles utilizados en neumática.

Indicador del nivel de aceite.

El equipo incluye el aceite necesario para su funcionamiento.

El equipo incluye los tipos de conectores necesarios para trabajar con los equipos de neumática diseñados por EDIBON. 

AE-PLC-T. Estación de Transporte Lineal. 

Su función es transportar piezas entre las diferentes estaciones de trabajo que realizarán las diferentes operaciones de montaje.                       
El “AE-PLC-T” tiene diferentes paradas donde se instalarán las estaciones de trabajo.

Especificaciones:

Elementos incluidos: 

    Montada con perfiles de aluminio.

    4 paletas para transportar las piezas.

    Zonas de parada para las paletas:

        Diferentes zonas de parada con sensores de presencia y sistema de retención para las paletas.

    Panel eléctrico:

        Interruptor magnetotérmico diferencial.

        Fuente de alimentación de 24V CC.

        Bloque de terminales para la conexión de entradas y salidas del equipo identificadas individualmente.

    Panel de control:

        Interruptor de parada de emergencia tipo seta.

        Pulsadores de arranque y parada.  

        Interruptor de modo Manual/Automático.

        Indicador luminoso.

        Torre de led de señalización.

        Bloque de terminales para la conexión de entradas y salidas del equipo identificadas individualmente.

    Componentes eléctricos:

        Motor eléctrico.

        Controlador del motor.

    Circuito neumático:

        Unidad de tratamiento de aire:

            Filtro-regulador con colector de agua.

            Manómetro con indicador de doble escala.

            Válvula de cierre.

        13 actuadores neumáticos de simple efecto.

        14 electroválvulas neumáticas 3/2 monoestables.

        Tubos y racores identificados individualmente.

    Sensores:

        24 sensores de efecto inductivo.

        4 interruptores de final de carrera de efecto reed.

   Elementos requiridos:

PLC: Modelos PLC disponibles de diferentes fabricantes: PANASONIC, SIEMENS, OMRON, MITSUBISHI,  ALLEN BRADLEY, etc. (AE-PLC-PAN, AE-PLC-SIE, AE-PLC-OMR, AE-PLC-MIT, AE-PLC-AB). 

   Elementos recomendados:

SAC. Equipo de Compresor Silencioso de Aire. 

Diseñado para trabajar con equipos de EDIBON. 

Motor monofásico de 340W.

Nivel de ruido reducido, máximo 40 dB.

Capacidad de la caldera: 9 litros.

Presión máxima: 8 bar o 0,8 MPa.

Caudal de aire máximo: 50 l/min.

Válvula de alivio de seguridad.

Interruptor de encendido/apagado.

Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire antes del filtro-regulador de aire.

Filtro-Regulador de aire (FR):

    Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire después del filtro-regulador de aire.

Filtro de aire con válvula de purga.

Regulador de la presión del aire de 0 a 8 bar.

Conector rápido de 6mm para tubos flexibles utilizados en neumática.

Indicador del nivel de aceite.

El equipo incluye el aceite necesario para su funcionamiento.

El equipo incluye los tipos de conectores necesarios para trabajar con los equipos de neumática diseñados por EDIBON. 

AE-BR. Estación de Brazo Robótico.

Tiene la función del transporte de la pieza a otro punto del sistema productivo. En este caso el robot se encarga de posicionar la pieza en una bandeja de salida.

Elementos incluidos:

Especificaciones:

    Montada con perfiles de aluminio.

    Mesa con cuatro ruedas con freno.

    Panel de control:

        Pulsador de emergencia tipo seta.

        Pulsadores de marcha y paro.  

        Conmutador Manual/Automático.

        Indicadores luminosos para señalización.

    Circuito neumático:

        Unidad de tratamiento de aire:

            Filtro-regulador con trampa de agua.

            Manómetro con indicador de doble escala.

            Válvula de cierre.

        Electroválvula neumática 5/2 biestable.

    Brazo robótico:

        6 grados de libertad.

        Carga: 2 Kg máx.

        Peso: 19 Kg.

        Repetividad de la posición: ±0.02 mm.

        Método de detección: encoder absoluto.

        Longitud del brazo: 500 mm máx.

        Consola para programar el brazo robótico.

        Taladro eléctrico para instalar en el brazo robótico.

        Pinza neumática de agarre externa de doble efecto para instalar en el brazo robótico.

    Mampara protectora realizada en policarbonato.

Elementos requiridos:

PLC: Modelos PLC disponibles de diferentes fabricantes: PANASONIC, SIEMENS, OMRON, MITSUBISHI,  ALLEN BRADLEY, etc. (AE-PLC-PAN, AE-PLC-SIE, AE-PLC-OMR, AE-PLC-MIT, AE-PLC-AB). 

   Elementos recomendados:

SAC. Equipo de Compresor Silencioso de Aire. 

Diseñado para trabajar con equipos de EDIBON. 

Motor monofásico de 340W.

Nivel de ruido reducido, máximo 40 dB.

Capacidad de la caldera: 9 litros.

Presión máxima: 8 bar o 0,8 MPa.

Caudal de aire máximo: 50 l/min.

Válvula de alivio de seguridad.

Interruptor de encendido/apagado.

Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire antes del filtro-regulador de aire.

Filtro-Regulador de aire (FR):

    Manómetro con doble escala (psi y bar) con un rango de 0 a 12 bar para medir la presión del aire después del filtro-regulador de aire.

Filtro de aire con válvula de purga.

Regulador de la presión del aire de 0 a 8 bar.

Conector rápido de 6mm para tubos flexibles utilizados en neumática.

Indicador del nivel de aceite.

El equipo incluye el aceite necesario para su funcionamiento.

El equipo incluye los tipos de conectores necesarios para trabajar con los equipos de neumática diseñados por EDIBON. 

Cables y Accesorios, para un funcionamiento normal. 

Manuales: 

Este equipo se suministra con los siguientes manuales: Servicios requeridos, Montaje e Instalación, Software de Control, Puesta en marcha, Seguridad, Mantenimiento y Manual de Prácticas. 

- Dimensiones: 3000 x 1800 x 1700 mm. aprox. - Peso: 640 Kg. aprox.
EJERCICIOS Y POSIBILIDADES PRÁCTICAS
Posibilidades prácticas para realizar con el Sistema de Fabricación Flexible 15 (AE-PLC-FMS15): 

  1.-  Introducción al sistema de manufactura flexible (FMS). 

  2.-  Introducción a la neumática y electro-neumática 

  3.-  Introducción a la tecnología de vacío. 

  4.-  Estudio de la detección de sensores. 

  5.-  Comprobar las entradas y salidas digitales de un sistema automático a través de un PLC. 

  6.-  Modificar los parámetros de fabricación a través de PLC. 

  7.-  Configuración de una aplicación neumática. 

  8.-  Introducción a los sistemas de interfaz hombre-máquina (HMI). 

  9.-  Estudio de un control automático de un sistema industrial. 

10.- Control de un sistema de fabricación flexible a través de un PLC central en una red Ethernet con PLC locales situados en cada estación. 

11.- Dirección de un sistema de fabricación flexible a través de un dispositivo HMI. 

- Estación de Alimentación de Piezas (AE-PLC-A). 

12.- Control manual de un sistema de alimentación. 

13.- Control automático de un sistema de alimentación. 

14.- Modificación de los parámetros del proceso de alimentación. 

15.- Optimización del tiempo de proceso. 

- Estación de Montaje (AE-PLC-M). 

16.- Control manual de un sistema de montaje. 

17.-  Control automático de un sistema de montaje. 

18.-  Modificación de los parámetros del proceso de montaje. 

19.-  Optimización del tiempo de montaje. 

20.  Estudio y análisis de los fallos insertados en el proceso con el módulo de generación de fallos. 

- Estación de Brazo Robótico (AE-BR). 

21.-  Introducción a los sistemas robóticos. 

22.- Configuración del brazo robótico. 

23.-  Fijar un movimiento simple del brazo robótico. 

24.-  Configuración de una aplicación neumática. 

25.-  Configuración de una tarea simple de agarrar y soltar con el brazo robótico. 

- Estación de Transporte lineal (AE-PLC-T). 

26.-  Control manual de un sistema de transporte. 

27.-  Control automático de un sistema de transporte. 

28.-  Modificación de los parámetros del proceso de transporte. 

29.-  Optimización del tiempo de montaje. 

- El usuario puede realizar otros ejercicios diseñados por él mismo.
Opcional
AE-PLC-FMS15/ICAI. Software de Enseñanza Asistida desde Computador de Modo Interactivo:

Este paquete de software consta del Software del Instructor (Software de Gestión de Aulas de EDIBON - ECM-SOF) totalmente integrado con el Software del Alumno (Software de Formación de EDIBON - ESL-SOF). Ambos están interconectados para que el Profesor conozca, en todo momento, cual es el conocimiento teórico y práctico de los alumnos.
- ECM-SOF. Software de Gestión de Aulas de EDIBON (Software del Instructor).

ECM-SOF es la aplicación que permite al instructor registrar a los alumnos, administrar y asignar tareas para los grupos de trabajo, crear contenido propio para realizar ejercicios prácticos, elegir uno de los métodos de evaluación para comprobar los conocimientos del alumno y monitorizar la evolución relacionada con las tareas planificadas para alumnos individuales, grupos de trabajo, equipos, etc... de manera que el profesor puede saber en tiempo real el nivel de comprensión de cualquier alumno en el aula.

Características innovadoras:

• Gestión de base de datos de usuarios.

• Administración y asignación de grupos de trabajo, tares y sesiones de formación.

• Creación e integración de ejercicios prácticos y recursos multimedia.

• Diseño a medida de métodos de evaluación.

• Creación y asignación de fórmulas y ecuaciones.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Contenidos actualizables.

• Generación de informes, monitorización de la evolución del usuario y estadísticas.
- ESL-SOF. Software de Formación de EDIBON (Software del Alumno).

ESL-SOF es la aplicación dirigida a los alumnos que les ayuda a comprender conceptos teóricos mediante ejercicios prácticos y pone a prueba su conocimiento y evolución mediante la realización de tests y cálculos, además de los recursos multimedia. EDIBON proporciona tareas planificadas por defecto y un grupo de trabajo abierto para que los alumnos comiencen a trabajar desde la primera sesión. Los informes y estadísticas disponibles permiten conocer su evolución en cualquier momento, así como las explicaciones de cada ejercicio para reforzar los conocimientos técnicos adquiridos en la teoría.

Características innovadoras:

• Acceso y autorregistro del alumno.

• Comprobación de tareas existentes y monitorización.

• Contenidos por defecto y tareas programadas disponibles para su uso desde la primera sesión.

• Realización de ejercicios prácticos siguiendo el manual facilitado por EDIBON.

• Métodos de evaluación para poner a prueba sus conocimientos y su evolución.

• Autocorrección de los tests.

• Realización de cálculos y gráficas.

• Motor de resolución de sistemas de ecuaciones.

• Informes imprimibles y seguimiento del progreso del usuario.

• Recursos multimedia auxiliares.
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